TECHNISCHES DATENBLATT g"DEx

A PERFECT FIXING
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e Zugelassen fir strukturelle Anwendungen in ungerissenen Beton M8-M24.

e Zugelassen fiir Nachtraglich eingemortelter Bewehrungsanschluss mit Injektionsmortel von
@8 bis @16.

e Zugelassen fir Verankerung im Mauerwerk.

o Zertifikat LEED und A+, Styrolfrei.

e Fiir den Einsatz mit schweren Lasten, statischen oder quasi-statischen.

e Gultig fir trockene Locher, nass und Uberflutet.

e Ausfiihrungen aus verzinktem Stahl, Feuerverzinkt, Edelstahl A2, A4 und HCR.

e Gebrauchstemperaturbereich: -402C bis +802C (langfristige Hochsttemperatur +502C).

ANWENDUNGSBEREICHE ABMESSUNGEN

e Fiir den Einsatz in Innen- und AuRenbereichen.
e Strukturanwendungen.
e Befestigung von StralRenzdunen

Gewindestange {.w ‘.‘."‘.{’q‘dil'u'

o Befestigung von Schildern, Maschinen, Kesseln, Schildern,

Plakaten usw.

M8-M24 Gewindestange o Befestigung von Halterungen fiir Klimaanlagen, GULTIG FUR
TROCKEN NASS  UBERFLUTEN

Heizkesseln, Marquisen, Garagentorrahmen, Schildern,

Balkonen, Regalen, Gelandern, Handlaufen usw.

MAXIMAL EMPFOHLENE
ZUGLAST [kg]

ANWENDUNGSBEISPIELE

| BETON
20125

M8 M10 M12 M16 mM20 M24

m HOHLZIEGEL ‘ )
M8 M10 M12
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ARTIKEL ARTIKELNR. GROSSE ABBILDUNG BESTANDTEIL MATERIAL ﬁ
1 MOVSF300 300 ml. VINYLESTER-MORTEL  Styrolfreies vinylester-Harz. 12
MOVSF410 410 ml. STYROLFREI Aufmachung: 300 und 410 ml Kartuschen
2. ZUBEHOR
ARTIKE  ARTIKELNR. ABBILDUNG BESTANDTEIL MATERIAL
G
MOPISSI ¢ Pistole fiir 300 ml Kartuschen zu 300 ml.
1 PISTOLEN
s . , .
MOPISTO / Pistole fuir 410 ml Koaxial-Kartuschen Patronen zu
410 ml.
EQ-AC Ankerstange aus Stahl, Klasse 5.8 ISO 898-1.
EQ-8.8 Ankerstange aus Stahl, Klasse 8.8 ISO 898-1.
2 EQ-A2 ANKERSTANGEN Ankerstange aus nichtrostendem Stahl A2-70.
EQ-A4 Ankerstange aus nichtrostendem Stahl A4-70.
3 MORCEPKIT REINIGUNGSBURST  Set mit 3 Reinigungsbiirsten mit ¢14, 20 und 29
EN mm.
BOHRLOCH- Bohrloch-Ausblaser zum Entfernen von Staubresten
4 MOBOMBA AUSBLASER und Bohrriickstinden
5 MORCANU . STATIKMISCHER Kurjststoff. Statische Mischung durch
Strémungsbewegung.
KUNSTSTOFF
6 MO-TN INJEKTIONS- WeiRer oder grauer Kunststoff.
ANKERHULSE
7 MO-TR { - j INNENGEI\:};INDEAN Innengewindeanker M8, M10, M12, verzinkt.
8 MO-TM METALLSIEB Metallsieb @12, @16 und @22.
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3. ANGABEN ZUR MONTAGE

3.1. VERANKERUNGEN IN BETON (MONTAGEPARAMETER)

ABMESSUNG M8 M10 mM12 M16 M20 M24
do. Nenndurchmesser [mm] 10 12 14 18 22 26
ds: Durchgangsloch im [mm] 9 12 14 18 22 26
Tins: Drehmoment < [Nm] 10 20 40 80 150 200
Runde Reinigungsbiirste @14 @20 @29
hef,min= 8d
hi: Bohrlochtiefe [mm] 64 80 96 128 160 192
Ser,n: Kritischer Achsabstand [mm] 192 240 288 384 480 576
Cern: Kritischer Randabstand [mm] 96 120 144 192 240 288
Cmin: Minimal zuldssiger Randabstand  [mm)] 35 40 50 65 80 96
Smin: Minimal zuldssiger Achsabstand  [mm] 35 40 50 65 80 96
hmin: Minimale Betondicke [mm] 100 110 126 158 204 244

Standard-Bolzen

hi: Bohrlochtiefe [mm] 80 90 110 128 170 210
Ser,N: Kritischer Achsabstand [mm] 240 270 330 384 510 630
Cern: Kritischer Randabstand [mm] 120 135 165 192 255 315
Cmin: Minimal zuldssiger Randabstand  [mm)] 43 45 56 65 85 105
Smin: Minimal zuldssiger Achsabstand  [mm] 43 45 56 65 85 105
hmin: Minimale Betondicke [mm] 110 120 140 158 214 262
hef,max= 12d
hi: Bohrlochtiefe [mm] 96 120 144 192 240 288
Ser,N: Kritischer Achsabstand [mm] 288 360 432 576 720 864
Cern: Kritischer Randabstand [mm] 144 180 216 288 360 432
Cmin: Minimal zuldssiger Randabstand  [mm)] 50 60 70 95 120 145
Smin: Minimal zuldssiger Achsabstand  [mm] 50 60 70 95 120 145
hmin: Minimale Betondicke [mm] 126 150 174 222 284 340
Code verzinkte Ankerstange 5.8 / 8.8 EQAC08110 EQAC10130 EQAC12160 EQAC16190 EQAC20260 EQAC24300
R { . EQ8808110 EQ8810130 EQ8812160 EQ8816190 EQ8820260 EQ8824300
Code Ankerstange in Edelstahl A2 / A4
EQA208110 EQA210130 EQA212160 EQA216190 EQA220260 EQA224300
EQA408110 EQA410130 EQA412160 EQA416190 EQA420260 EQA424300

e Der Wert der Tiefe hes kann vom Benutzer zwischen hef,min = 8d und hefmax= 12d

gewadhlt werden. Zwischenwerte kénnen interpoliert werden.

o Die kritischen Abstdnde sind die, bei denen sich die Diibel einer
Verankerungsgruppe bei Zuglasten gerade nicht untereinander beeinflussen. Fiir
geringere Abstdnde bis zu den Mindestabstdnden miissen die entsprechenden
Reduktionsfaktoren angewendet werden.

e  Essind Standardbolzen jeder Abmessung nach Tabelle verfiigbar.
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3.2. VERANKERUNGEN IN VOLL- ODER HOHLZIEGELN (MONTAGEPARAMETER)

BAUSTOFFE ZIEGEL N21 ZIEGEL N22 ZIEGEL N23
Gewindestange ohne Gewindestange mit Gewindestange mit
BEFESTIGUNGSART . & . B . s
Hiilse Hiilse Hiilse
ABMESSUNG M6 M8 M10 M12 Y [] M10 M12 M6 M8
Is: Lange der Kunststoffhiilse [mm] -- -- -- - 85 85 85 80 80
do: Durchmesser der Kunststoffhiilse [mm] -- -- -- -- 16 16 16 12 12
v: Mortelvolumen je Sieb [ml] 8 15 15 27 15 15 27 8 8
do: Drill bit diameter [mm)] 8 10 12 14 16 16 16 12 12
hy: Bohrtiefe > [mm)] 80 90 90 90 90 90 90 85 85
hes: Tiefe Bolzen > [mm] 80 90 90 90 85 85 85 80 80
hnom: Tiefe Siebmontage [mm)] - - - -- 85 85 85 80 80
ds: Durchmesser Blech < [mm] 7 9 12 14 9 12 14 9 9
Tins: Drehmoment < [Nm] 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Runde Biirste [mm] 9 14 14 14 20 20 20 14 14
n N o o o
00 00 ® ® ®
o o o o o
n wn o (o] ~N
Code Sieb [-] - - - - 2 2 g 2 2
= = = = =
o o o o o
> = > = =
BAUSTOFFE M6 M8 M10/M12
c = 1 c z 1 c = 1
§ 5 5 § 5 = & = 5
Mindest- und Randabstand I I I I I I I I I
S = %L & I 1 5 5 1
wv v v wv v "
Ziegel Nummer 1 [mm] 120 240 240 135 270 270 135 270 270
Ziegel Nummer 2 [mm] - - -- 100 373 238 100 373 238
Ziegel Nummer 3 [mm] 100 245 110 100 245 110 - - -

£

]

Fiir Verankerungen in Hohlsteinen ist ein Sieb
aus Kunststoff oder Metall zu verwenden, um zu
vermeiden, dass das Harz durch die Hohlrdume falit.
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ZIEGELARTEN

Ziegel Nr. 1

Vollziegel aus gebranntem Lehm Mz 12-2, 0-NF gemaR EN
771-1.

Lénge / Breite / Hohe:

240 mm /116 mm / 71 mm

fb>12 N/ mm?/p 2>2,0 kg/ dm?

= Ziegel Nr. 2

* Hohlbackstein Porotherm 25 P+W KL 15 nach EN 771-1
“ Lénge / Breite / Hohe: 373 mm / 250 mm / 238 mm
’ fo 212 N/mm?/p 20,9 kg/dm?

Ziegel Nr. 3

Hohlbackstein PERFORADO 10 nach EN 771-1
Lénge / Breite / Hohe: 245 mm / 110 mm / 100 mm
fb b >15N/mm?/ p 22,05 kg/dm3

Ref. FT MOVSF-de Rev: 1 24/02/25 5von 11



TECHNISCHES DATENBLATT g"DEx

A PERFECT FIXING

4. PRODUKTINSTALLATION

4.1. MONTAGE IN BETON

1. BOHREN
Priifen, dass der Beton einwandfrei verdichtet und frei von nennenswerten
Poren ist.

Zugelassen fiir Verarbeitung in trockenen, feuchten und wassergefillten
Bohrléchern.

Temperaturen Patronen: 2 5 2C.

Temperatur Grundmaterial: MO-VSF > 5 2C

Bohren mit Schlag- oder Hammerbohrer.

Mit angegebenem Durchmesser und Tiefe bohren.

2 - 6. AUSBLASEN UND REINIGEN

Bohrloch, wie in der Abbildung gezeigt, von Staubresten und
Bohrrickstanden befreien. Ist Wasser im Bohrloch, muss es vor dem
Einbringen des Mortels beseitigt werden.

A - B* - C. KARTUSCHE OFFNEN

Statikmischer auf die Kartusche schrauben und auf die Pistole aufsetzen.
Ausloser driicken, bis der Mortel in gleichmaRig grauer Farbe aus der Spitze
austritt, Farbabweichungen sind ein Zeichen fir eine fehlerhafte Mischung;
Erste zwei Hupvorgange jeder Kartusche verwerfen und nicht fir
Verankerungen verwenden. *Bei 300 ml Kartuschen , Folienbeutel hinter
dem Verschlussring abschneiden.

7. MORTEL AUFTRAGEN

Statikmischer bis zur festgelegten Setztiefe einflihren und Mortel einbringen; Statikmischer langsam zurlickziehen und dabei darauf
achten, dass sich keine Lufteinschlisse bilden.

Bohrloch zu % bis % befllen.

Wird die Kartusche nicht vollstdndig verbraucht, Statikmischer montiert lassen. Nur austauschen, wenn sie erst nach der
Verarbeitungszeit wieder zum Einsatz kommen soll, in diesem Fall wieder die ersten beiden Hupvorgange verwerfen.

8. INSTALLIEREN

Zu installierenden Bolzen per Hand bis zur festgelegten Setztiefe einfiihren und sicherstellen, dass der Mortel den Gewindegang
bedeckt. Die Einflihrung der Verankerung hat innerhalb der Verarbeitungszeit zu erfolgen. An der Bohrlochmiindung muss Mortel
Uberlaufen, um sicherzustellen, dass der Hohlraum zwischen Bolzen und Bohrloch vollstandig ausgefiillt ist.

TEMPERATUR UND AUSHARTEZEIT

Kartuschen Temperatur Temperatur

TYP Verarbeitungszeit [min] Aushértezeit [min]

[°C] Grundmaterial [2C]
Min +5 18 Min +5 145
+5a+10 10 +5a+10 145
+10 a +20 6 +10 a +20 85
MO-VSF +20 a +25 5 +20 a +25 50
+25a +30 4 +25a +30 40
+30 4 +30 35

9. DREHMOMENT BEIM VERANKERN
Nach Ablauf der Aushartezeit Anzugsdrehmoment anwenden, dabei nicht den Tabellenwert Uberschreiten
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4.2. MONTAGE IN BACKSTEINEN

1. BOHREN
Prifen, dass der Beton einwandfrei verdichtet und frei von nennenswerten

Poren ist.

Zugelassen fiir Verarbeitung in trockenen, feuchten und wassergefiillten
Bohrléchern.

Temperaturen Patronen: 25 2C.

Temperatur Grundmaterial: MO-VSF > -5 2C

Bohren mit Schlag- oder Hammerbohrer.

Mit angegebenem Durchmesser und Tiefe bohren.

2 - 3. AUSBLASEN UND REINIGEN
Bohrloch, wie in der Abbildung gezeigt, von Staubresten und
Bohrriickstanden befreien. Ist Wasser im Bohrloch, muss es vor dem

Einbringen des Moértels beseitigt werden

4. SIEB ANBRINGEN
Bei Hohlsteinen Kunststoff oder Metallsieb in das Bohrloch einfiihren,

sodass es mit der Oberflache des Grundmaterials biindig ist. Glattputz,
Unterputz usw. ist zu beseitigen, sodass das Sieb mit dem Backstein biindig

A - B* — C. KARTUSCHE OFFNEN

Statikmischer auf die Kartusche schrauben und auf die Pistole aufsetzen.
Ausloser driicken, bis der Mortel in gleichmaRig blau Farbe aus der Spitze
austritt, Farbabweichungen sind ein Zeichen fiir eine fehlerhafte Mischung;
Erste zwei Hupvorgange jeder Kartusche verwerfen und nicht fir
Verankerungen verwenden. Bei 300 ml Kartuschen, Folienbeutel hinter
dem Verschlussring abschneiden.

7. MORTEL AUFTRAGEN

Statikmischer bis zur festgelegten Setztiefe einfliihren und Mértel einbringen; Statikmischer langsam zurlickziehen und dabei darauf
achten, dass sich keine Lufteinschlisse bilden.

Bohrloch zu % bis % befllen.

Wird die Kartusche nicht vollstandig verbraucht, Statikmischer montiert lassen. Nur austauschen, wenn sie erst nach der
Verarbeitungszeit wieder zum Einsatz kommen soll, in diesem Fall wieder die ersten beiden Hupvorgange verwerfen.

6. INSTALLIEREN

Zu installierenden Bolzen per Hand mit leichter Schraubbewegung bis zur festgelegten Setztiefe einflihren und sicherstellen, dass der
Mortel den Gewindegang bedeckt. Die Einfiihrung der Verankerung hat innerhalb der Verarbeitungszeit zu erfolgen. Wahrend der Zeit,
in welcher MO-PS+ den blauen Farbton beibehalt, kann die Gewindestange bewegt werden, um sie korrekt anzubringen.

TEMPERATUR UND AUSHARTEZEIT

Kartuschen Temperatur . . . Temperatur " . .

TYP °c] Verarbeitungszeit [min] Grundmaterial [2C] Aushartezeit [min]
Min +5 18 Min +5 145
+5a+10 10 +5a+10 145
+10a +20 6 +10a +20 85
MO-VSF +20a +25 5 +20a +25 50
+25a+30 4 +25a+30 40
+30 4 +30 35

* Installations temperatur-von ETB nicht bedeckt.
7. DREHMOMENT BEIM VERANKERN

Nach Ablauf der Aushéartezeit Anzugsdrehmoment anwenden (Sobald die Farbe vollstidndig grau ist), dabei nicht den Tabellenwert

Uiberschreiten

Ref. FT MOVSF-de Rev: 1 24/02/25 7vonll



TECHNISCHES DATENBLATT gNDEx

A PERFECT FIXING

5. STORAGE CONDITIONS

Produkt an einem trockenen und kiihlen Ort bei einer Temperatur zwischen +5 2C bis +25 2C aufbewahren und vor direkter

Sonneneinstrahlung und Hitzequellen schiitzen.

=) MIN+5" )

Haltbarkeit bei ungedffneter Kartusche: 18 Monate nach Fertigung. Das Verfalldatum ist auRen an der Kartusche angegeben.

6. WIDERSTANDE

6.1 VERANKERUNG IN BETON

Charakteristische Widerstande in ungerissenem Beton C20/25 flr Einzelbefestigung (kein Einfluss von Anker- und Randabstanden) und
Ankerstange der Giteklasse 5.8 oder aus Edelstahl A4-70.

CHARAKTERISTISCHE WIDERSTANDE

2
(@]
o
) DURCHMESSER M8 M10 M12 M16 M20 M24
2
het,min = 8d Nrk [kN] 11,2 17,5 23,5 41,8 60,3 79,6
v Zugkraft Standard Gewindestlick Nrk [kN] 14,0 19,7 26,9 41,8 64,0 87,0
=z z
9 E hef,max=12d - 5.8 Nrk [kN] 16,8 26,3 35,2 62,7 90,4 119,4
i w
2 > Alle Tiefen 5.8 VRk [kN] 9,0 15,0 21,0 39,0 61,0 88,0
e Querkraft
Z Alle Tiefen 8.8 VRk [kN] 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 141,0
(V2]
é « hef,min= 8d Nrk [kN] 11,2 17,5 23,5 41,8 60,3 79,6
w
% E = Zugkraft Standard Gewindestlick Nrk [kN] 14,0 19,7 26,9 41,8 64,0 87,0
w <
z o hefmax= 12d N IkN] 16,8 26,3 35,2 62,7 90,4 119,4
= Querkraft Alle Tiefen VRk [kN] 13,0 20,0 30,0 55,0 86,0 124,0
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BEMESSUNGS WIDERSTANDE

2
o
o
o DURCHMESSER M8 M10 M12 M16 M20 M24
S
hef,min= 8d Nrd [kN] 6,2 9,7 13,0 23,2 33,5 44,2
I Zugkraft Standard Gewindestiick Nrd [kN] 7,8 11,0 14,9 23,2 35,6 48,3
=z 2
o S hefmax=12d - 5.8 Nrd [kN] 9,3 14,6 19,6 34,8 50,2 66,3
w w
2 > Alle Tiefen 5.8 Vrd [kN] 7.2 12,0 16,8 31,2 48,8 70,4
v} Querkraft
Z Alle Tiefen 8.8 Vrd [kN] 12,0 18,4 27,2 50,4 78,4 112,8
(V2]
é - hef,min= 8d Nrd [kN] 6,2 9,7 13,0 23,2 33,5 44,2
w
% E = Zugkraft Standard Gewindestlick Nrd [kN] 7,8 11,0 14,9 23,2 35,6 48,3
o <
g I hefmax= 12d Nrd [kN] 9,3 14,6 19,6 34,8 50,2 66,3
= Querkraft  Alle Tiefen Ve [kN] 83 12,8 19,2 35,2 55,1 79,4

EMPFOHLENE MAXIMALLASTEN (mit ye= 1.4)

2
(@]
G
) DURCHMESSER M8 M10 M12 M16 M20 M24
a
=
hef,min= 8d Nrec [kN] 4,4 6,9 9,3 16,6 23,9 31,6
I Zugkraft Standard Gewindestlick Nrec [kN] 5,5 7,8 10,7 16,6 25,4 34,5
z =
o S hefmax=12d - 5.8 Nrec [kN] 6,7 10,4 14,0 24,8 35,9 47,3
w
2 = Alle Tiefen 5.8 Vree [kN] 51 8,5 12,0 22,2 34,8 50,2
o] Querkraft
Z Alle Tiefen 8.8 Vree [kN] 85 13,1 19,4 36,0 56,0 80,5
%]
é - hemin= 8d Nrec [kN] 11,2 17,5 23,5 41,8 60,3 79,6
w
% E = Zugkraft Standard Gewindestlick Nrec [kN] 14,0 19,7 26,9 41,8 64,0 87,0
w <
g I hefmax= 12d Nrec [kN] 16,8 26,3 35,2 62,7 90,4 119,4
= Querkraft Alle Tiefen Vrec [kN] 59 91 13,7 25,1 39,3 56,7
1 KN = 100 kg
Die unterstrichenen und kursiv gesetzten Werte weisen auf Stahlversagen hin. Die lbrigen Werte zeigen Versagen durch Herausziehen
an.
ERHOHUNGSFAKTOR FUR DIE ZUGLAST IN BETON MIT HOHER FESTIGKEIT
BETON KLASSE C30/37 C40/50 C50/60
W. (UNGERISSENEN) 1,10 1,18 1,25
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6.2 VERANKERUNG IN BACKSTEINEN

Charakteristische Widerstande Ziegel fur einen isolierten Anker (kein Einfluss von Anker- und
Randabstanden) und Ankerstange der Giteklasse 5.8 oder aus Edelstahl A4-70

Nutzungskategorien in Bezug auf Montage und Verwendung:

- Kategorie d/d — Montage und Verwendung in Bauwerken, deren Innenrdume trocken sind.

- Kategorie w/d —Montage auf trockenem oder nassem Untergrund und Verwendung in Bauwerken,
deren Innenrdume trocken sind.

- Kategorie w/w — Montage und Verwendung in Bauwerken, deren Umfeld trocken oder nass ist.

CHARAKTERISTISCHE WIDERSTANDE (Fxi)

ANKERTYP GEWINDESTANGE OHNE UND MIT HULSE, ZUG- UND QUERKRAFT

[kN]
NUTZUNGSKATEGORIEN d/d, w/d w/w
BAUSTOFFE M6 M8 M10 M12 M6 M8 M10 M12
Ziegel nummer 1 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Ziegel nummer 2 - 1,5 1,5 1,5 - 1,5 1,5 1,5
Ziegel nummer 3 1,2 1,2 -- -- 0,9 0,9 - --

BEMESSUNGS WIDERSTANDE (Frq)
GEWINDESTANGE OHNE UND MIT HULSE, ZUG- UND QUERKRAFT

ANKERTYP [kN]
NUTZUNGSKATEGORIEN d/d, w/d w/w
BAUSTOFFE M6 M8 M10 M12 M6 M8 M10 M12
Ziegel nummer 1 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
Ziegel nummer 2 - 0,6 0,6 0,6 - 0,6 0,6 0,6
Ziegel nummer 3 0,48 0,48 -- -- 0,48 0,48 - --

EMPFOHLENE MAXIMALLASTEN (Frec) [mit ye= 1.4]

GEWINDESTANGE OHNE UND MIT HULSE, ZUG- UND QUERKRAFT

ANKERTYP
[kN]
NUTZUNGSKATEGORIEN d/d, w/d w/w
BAUSTOFFE M6 M8 M10 M12 M6 M8 M10 M12
Ziegel nummer 1 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43
Ziegel nummer 2 - 0,43 0,43 0,43 -- 0,43 0,43 0,43
Ziegel nummer 3 0,34 0,34 - - 0,34 0,34 - -
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7. OFFIZIELLE DOKUMENTATION

Uber unseren Kundendienst bzw. auf unserer Webseite www.indexfix.com sind folgende Dokumente erhiltlich :

e Sicherheitsdatenblatt MOVSF.

e Europdische Technische Zulassung 24/0724 fiir den Einsatz mit ungerissenem Beton gemiR Leitlinie EAD 330499-01-0601,
Option 7, fir M8 bis M24.

e Europdische Technische Zulassung 24/0726 fur den Einbau von nachtriglichen Bewehrungsanschlissen von @8 bis @16 mm
EAD 330087-01-0601.

e Europdische Technische Zulassung 24/0725 fur die montage in Mauerwerk nach Leitlinie EAD 330076-01-0604.

o Klasse A+ nach Franzosischer Verordnung DEVL11044875A Uber die Emission von fliichtigen Schadstoffen in Innenbereichen.

e ZERTIFIKAT LEED_MO-VSF_en_revO0.

e Leistungserklarung DoP MOVSF.

o Software fiir Ankerberechnung INDEXcal.

o Software zur Berechnung der Kartuschenanforderungen INDEXmor.
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