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MERKMALE

Verbundanker bestehend aus einer chemischen Kapsel, die bei
Montage des Gewindebolzens reagiert.

AuRengewinde.

Verankerung ohne Spreizung: Keine Ubertragung von
Druckspannungen infolge Spreizung auf das Grundmaterial.

Flr Belastungen unter Schwingungen geeignet.

Reduzierter Abstand zur Kante und zwischen den Ankerachsen.
Leichter Einbau..

Ausfuhrungen aus verzinktem Stahl oder rostfreiem Stahl AISI 304
(A2) und AISI 316 (A4) erhaltlich.

Nach dem Einbau kann das befestigte Element wieder ausgebaut
werden, ohne die Verankerung zu beeintrachtigen.

Es fallen keine giftigen oder gefdhrlichen Reststoffe an, die zu
entsorgen waren.

Kontinuierlicher Betriebstemperaturbereich -402 bis +50 2C (uber
kurze Zeitrdume: +80 2C).

Nicht fiir den Kontakt mit Trinkwasser oder Lebensmitteln
geeignet.

Von der European Organization for Technical Approvals (EOTA) fir
die Option 8 fiir ungerissenen Beton zugelassen, DITE 08/0350.

STRUCTURAL FIXINGS IN

ETA 08/0350
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ANWENDUNGEN

Verwendbar fiir mittlere bis hohe Belastungen in ungerissenem
Beton.

Nicht zum Einbau in Decken geeignet.

Befestigung von Maschinen und Elementen mit Schwingungen.
Siehe Datenblatt auf der Webseite

UNCRACKED CONCRETE
GRUNDMATERIALIEN
. LADRILLO
HORMIGON MACIZO PIEDRA
ANWENDUNGSBEISPIELE
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1. WERKSTOFFE
ARTIKEL BESTANDTEIL VERZINKT ROSTFREIER STAHL A2/A4

1 KAPSEL Glasampulle mit Grundkomponenten, kaltaushartendes Harz und Harter

Stahl, Klasse 5.8 ISO 898-1, verchromt > 5 A2-70 (AISI 304)

2 GEWINDEBOLZEN i A4-70 (AlSI 316)

Verchromt > 5 A2-70 (AISI 304)

3 SCHEIBE DIN 125 erchromt > 5 um A4-70 (AlS1 316)

4 MUTTER DIN 934 Festigkeitsklasse 5 nach DIN 934, verchromt A2-70 (AISI 304)

U >5pum A4-70 (AISI 316)

Lagerbedingungen fiir die Kapsel: In der Originalverpackung lagern, fern von Warmequellen und vor direkter Sonneneinstrahlung geschiitzt.

Verfalldatum: 18 Monate nach Fertigung. Angabe auf der Verpackung. Folgende Grafik stellt den Zusammenhang zwischen Lagertemperatur
und Produktlebensdauer dar:

Vida producto en funcién de la T2 de almacenamiento
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2. ABMESSUNGEN
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GROSSE M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30*
o Chemische Kapsel CAQUO008 CAQUO10 CAQUO012 CAQUO16 CAQUO020 CAQUO024 CAQUO030
% Bichromat-Bolzen EQAC08110 EQAC10130 EQAC12160 EQAC16190 EQAC20260 EQAC24300 EQAC30330
~
- A2 EQA208110 EQA210130 EQA212160 EQA216190 EQA220260 EQA224300 EQA230330
2 nichtrostender Bolzen
A4 EQA408110 EQA410130 EQA412160 EQA416190 EQA420260 EQA424300 EQA430330
dp: Kapseldurchmesser [mm)] 9 11 13 17 22 24 33
lp: Kapsellange [mm] 80 80 95 95 175 210 265
d>: Durchmesser Unterlegscheibe [mm)] 17 21 24 30 37 a4 56
s2: Dicke Unterlegscheibe [mm] 1.6 2 2.5 3 3 4 4
sw: Schraubenschlissel [mm)] 13 17 19 24 30 36 46
de : Bolzendurchm. [mm] 8 10 12 16 20 24 30
le: Bolzenldnge [mm] 110 130 160 190 260 300 330
te : Bolzenmarkierung [mm] 80 90 110 125 170 210 --
swi: Schraubenschlissel Bolzen [mm] 5 8 8 12 13 13 -
Produktvolumen/Kapsel [ml] 4,0 5,5 9,0 15,8 53,0 76,0 191,0

* nicht in der Zulassung enthalten
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3. ANGABEN ZUM EINBAU

GROSSE

Artikelnr.

nichtrostender Bolzen

do: Durchmesser Bohrer

h1: Bohrtiefe

hnom: Setztiefe

her: tatsdchliche Tiefe

hmin: Min. Dicke Grundmaterial
trix : max. Anbaudicke

Durchm. Reinigungsbirsten
Artikelnr. Reinigungsbirsten

ds: Durchmesser Blech <

IN

Tins : Anzugsdrehmoment
Ser: krit. Achsabstand
Cer : krit. Randabstand

Chemische Kapsel

Bichromat-Bolzen

[mm]
[Nm]
[mm]

[mm]

4. EINBAUVERFAHREN

Y

N ds
ho=hef4' \\(

M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30*
CAQUO08 CAQuUoO10 CAQUO12 CAQUO16 CAQUO020 CAQUO024 CAQUO030
EQAC08110 EQAC10130 EQAC12160 EQAC16190 EQAC20260 EQAC24300 EQAC30330
EQA208110 EQA210130 EQA212160 EQA216190 EQA220260 EQA224300 EQA230330
EQA408110 EQA410130 EQA412160 EQA416190 EQA420260 EQA424300 EQA430330
10 12 14 18 25 28 35
80 90 110 125 170 210 280
110 120 140 160 220 260 360
17 25 32 44 66 62 22

14 20 29
MORCEPKIT (3-teiliges Burstenset 14, 20 und $29)
9 12 14 18 22 26 33
10 20 40 80 120 180 400
240 180 220 250 340 420 560
120 90 110 125 170 210 280

. Priifen, dass der Beton einwandfrei verdichtet und frei von nennenswerten Poren ist

. Bei der Montage zulédssige Temperaturen des Grundmaterials: -5 / + 50 2C
. Die Diibel missen mit der angegebenen Mindesttiefe montiert werden. Die Mindestabstdnde zwischen Achsen und zum Betonrand
mussen beachtet werden und haben keine Toleranzwerte nach unten.
. Bis zur angegebenen Mindesttiefe und Durchmesser bohren und dabei die Rechtwinkligkeit zur Grundmaterialflaiche wahren. Ist aus
konstruktiven Griinden eine tiefere Bohrung erforderlich, muss ein Bolzen gleichen Durchmessers mit groRerer Lange eingesetzt werden.
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o Es ist darauf zu achten, dass die in der Nahe des Bohrlochs befindlichen Bewehrungen nicht beschaddigt werden. Falls eine Bohrung
abgebrochen wird (zum Beispiel weil es auf eine Bewehrung trifft), empfiehlt sich die Durchfiihrung eines neuen Bohrlochs in einem
Mindestabstand, der doppelt so hoch ist wie die Tiefe der abgebrochenen Bohrung, oder alternativ in geringerem Abstand, wenn das
urspriingliche Bohrloch mit Mértel mit hoher Festigkeit aufgefuillt wird. Wird das urspriingliche Bohrloch nicht mit Mortel aufgefullt, ist
keinerlei Querkraft oder schrag zu dessen Richtung gerichtete Kraft in einem Abstand unter der Montagetiefe hnom gestattet.

. Bohrloch von Staubresten und Bohrriickstdnden befreien. Handpumpe und Rundbiirste mit dem angegebenen Durchmesser
verwenden. Vorgang zweimal wiederholen. Dieser Punkt ist bei dieser Verankerungsart besonders zu beachten.

. Prifen, ob das Harz bei lauwarmer Temperatur gut in der Kapsel flieRt.

. Bei Temperaturen unter 0 2C darauf achten, dass kein Wasser in das Bohrloch eindringt, da es wegen des Eisdrucks lokalisierte Risse im
Beton verursachen kann.

. Kapsel in die Bohrung einfiihren, die Orientierung der Kapsel ist nicht wichtig.

. Bolzen in die Bohrung einsetzen und dabei die Kapsel brechen, gleichzeitig die Bohrmaschine mit Schlagbetrieb bei 250 - 750 U/min
betétigen, bis der Bolzen vollstandig eingefihrt ist (Bolzenmarkierung), auf rechtwinklige Ausrichtung zum Grundmaterial achten; den
am Bohrer aufgesetzten Steckschlissel verwenden. Sobald der Bolzen am Lochboden aufsetzt, Bohrer anhalten, um ein Heraustreten
des Harzes zu vermeiden.

. Bohrer entfernen, ohne dabei den Bolzen herauszuziehen.

. Der Kapselinhalt muss aus der Bohrung austreten (sofern die angegebenen Bohrungsdurchmesser und -tiefen eingehalten worden sind,
wird der Kapselinhalt aus der Bohrung austreten). Andernfalls den Bolzen umgehend herausziehen, eine zweite Kapsel einsetzen und
den Vorgang wiederholen.

e Angegebene Aushartezeiten beachten, dabei darf der Bolzen nicht bewegt und keine Lasten beaufschlagt werden. Bei Deckenmontage
ist darauf zu achten, dass der Mortel nicht in der Bohrung flief3t.

Min. Aushértezeit fiir Beton

Betontemperatur Trocken Feucht
2 -5¢9C 5 hrs. 10 hrs.
2 0°C 5 hrs. 10 hrs.
> +52C 1hr. 2 hrs.
2+10°C 1hr. 2 hrs.
>+20°C 20 min. 40 min.
>+302C 10 min. 20 min.
>+352C 10 min. 20 min.

. Nach Ablauf der Aushértezeit das zu befestigende Objekt ohne Zwischenschichten (Dichtmittel usw.) anbringen und mithilfe eines
Drehmomentschlissels das angegeben Anzugsdrehmoment beaufschlagen.
e  Esistaullerdem darauf zu achten, dass der Bolzen nicht auf Biegung beansprucht wird, dazu mussen folgende Bedingungen erfiillt sein:
o Das zu befestigende Element ist aus Metall und wird flach gegen den Beton ohne Zwischenschicht montiert.
o  Das zu befestigende Element hat vollstandigen Kontakt mit der Befestigungsscheibe
o  Der Mortel tritt aus der Bohrung heraus, wenn der Bolzen eingesetzt ist
o  Der Bohrungsdurchmesser df am zu befestigenden Element tUberschreitet nicht den im Abschnitt aufgefiihrten Wert.
e  Bei Nichteinhaltung dieser Bedingungen ist eine verstarkte Scheibe einzubauen, obwohl die Querkréafte in einer Ankergruppe nur von
den Ankern mit korrektem Durchmesser im zu befestigenden Element (ibertragen werden

|
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5. CHARAKTERISTISCHE WIDERSTANDE

GROSSE M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Artikelnr. CAQUO08 CAQUO10 CAQUO012 CAQUO16 CAQUO020 CAQUO024 CAQUO030
© EQAC08110 EQAC10130 EQAC12160 EQAC16190 EQAC20260 EQAC24300 EQAC30330
'§ Ngk: Zuglast [KN] 20.0 30.0 40.0 50.0 75.0 90.0 135.0
g Vrk: Querlast [KN] 9.0 14.0 21.0 39.0 61.0 88.0 146.0
~ Artikelnr. CAQUO008 CAQUO010 CAQUO012 CAQUO016 CAQU020 CAQUO024 CAQUO030
j EQA208110 EQA210130 EQA212160 EQA216190 EQA220260 EQA224300 EQA230330
2 Ngk: Zuglast [KN] 20.0 30.0 40.0 50.0 75.0 90.0 135.0
é Vrk: Querlast [KN] 13.0 20.0 29.0 55.0 86.0 124.0 196.0
< Artikelnr. CAQUO08 CAQUO10 CAQUO012 CAQUO16 CAQUO020 CAQUO024 CAQUO030
f: EQA408110 EQA410130 EQA412160 EQA416190 EQA420260 EQA424300 EQA430330
2 Ngk: Zuglast [KN] 20.0 30.0 40.0 50.0 75.0 90.0 135.0
é Vrk: Querlast [KN] 13.0 20.0 29.0 55.0 86.0 124.0 196.0
1 kN =100 kg

* Die charakteristische Tragfahigkeit eines Duibels weist eine Wahrscheinlichkeit von 95 % auf, in einer Berstprifung tberschritten zu werden.
Dies hangt ab von der durchschnittlichen Bruchfestigkeit, Anzahl der Priifungen und Verteilung der Ergebnisse.
** Beton C20/25 gemaR ENV206: charakteristische Tragfahigkeit fir einen Prifkérper mit einem Alter > 28 Tage:
. Zylindrischer Prufkorper ¢ 150 mm x 300 Hohe > 200 N/mm?2.
. Kubischer Prifkérper 150 mm Seite > 250 N/mm?2.
Die kursiv gesetzten und unterstrichenen Zahlen verweisen auf Stahlversagen.
Die Werte der charakteristischen Tragfahigkeit gegen Zug- und Querkraft sind getrennt zu betrachten.

6. EMPFOHLENE SICHERHEITSKOEFFIZIENTEN

REDUKTIONSFAKTOR FUR WIDERSTANDE

SICHERHEITSKOEFFIZIENT ERHO::&‘::G:&%R FUR
BETONVERSAGEN STAHLVERSAGEN
Zugkraft 1.80 .
Stahl bichromatiert
Querkraft - 1.25
Rostfreier Stahl Zugkraft 1.80 - s
A2 Querkraft - 1.56 .
Rostfreier Stahl Zugkraft 1.80 -
A4 Querkraft - 1.56

7. BERECHNUNGSBEISPIEL

Verankerung einer Zuglast von 2.000 kg
2.000 kg = 20 kN

Erhéhungsfaktor flir Belastungen: 14
Verwendung von zwei chemischen Kapseln M10 mit verchromten Bolzen.
Charakteristische Zugtragfahigkeit chemische Kapsel M10: 30,0 kN
Betonversagen

Reduktionsfaktor fir Widerstande wegen Betonversagens: 1.8

Prifung: Die erhohte Last muss unter dem erniedrigten Festigkeit liegen
20kNx1,4 < 2x30,0kN/1,8

Die Achsen beider Verankerungen missen in einem Abstand von mindestens 180 mm zueinander stehen und
einen Mindestabstand zu jedem Rand von 90 mm wahren.
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