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A PERFECT FIXING
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CARACTERISTICAS

e Tornillo autotaladrante inoxidable con punta de acero templado soldada a la cafia del tornillo, que
permite el taladrado y roscado directo del acero, sin necesidad de taladro previo.

e Combina las propiedades del acero inoxidable (cabeza/cafia disponible en A2 (AISI 304) y A4 (AISI 316))
con las de los tornillos autotaladrantes (punta acero templado), permitiendo su empleo como tornillos
autotaladrante con proteccidn a la corrosién.

e Recubrimiento en Atlantis C3-H, de alta resistencia a la corrosién, quedando asi la punta protegida en
los ambientes mas agresivos.

o Ideal donde se requiera una aplicacién autotaladrante con propiedades del acero inoxidable.

e Propiedades mecanicas idénticas a los tornillos autotaladrantes tradicionales (ISO 10666).
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ITEM CODIGO MEDIDAS FOTO HUELLA CABEZA PUNTA ARANDELA RECUBRIMIENTO
De 4,8 x 25 Loetneneets _
! BIE hasta6,3x25 ! i
De 4,8x 25 %] | FEATReeeN
2 BIE16 hasta 6,3 x 25 { ‘“ R
De 5,5 x40
3 BAUTO hasta 5,5 x [
100
i —
De 5,5 x40
4 BAUTO16 hasta 5,5 x | w
100
5 BIE4 De 5,5x 25 (el

hasta 6,3 x 25

2. MATERIALES

L DUREZA DUREZA DEL PROFUNDIDAD DE LA
JEN el Ee) MATERIAL SUPERFICIAL NUCLEO DUREZA
Cabezay cafa: AlSI 304 Cabeza y cafia: -- Cabeza y cafia: -- CabezaPYJ:?:FagO: B
1 BIE/BIE16 Punta: acero templado v ' Y : .

C1035

Cabeza y cafia: AlISI 304
Punta: acero templado
C1035

2 BAUTO/BAUTO16

Cabeza y caia: AlSI 316

Punta: > 500 HV

Cabeza y cafia: --
Punta: > 500 HV

Cabeza y cafa: --

Punta: 240 - 450 HV

Cabezay cafia: --
Punta: 240 - 450 HV

Cabeza y caia: --

ST4.8-5.5:0.10-0.23 mm
ST 6.3:0.15-0.28 mm

Cabeza y vastago: —
Punta: 5.5: 0.10-0.23 mm

Cabeza y vastago: --
Punta:

3 BIE4 Punta: accelrg;semp'a“ Punta: >500 HV  Punta: 240 - 450 HV ST 5.5:0.10 —0.23 mm
ST6.3:0.15 - 0.28 mm
3. PARMETROS DE INSTALACION
PARAMETROS sT4.8 ST5.5 ST6.3
Velocidad taladrado Acero inoxidable [rpm] 1000 - 1500 600 - 1000 600 - 1000
4. ESPESOR MAXIMO A TALADRAR
CODIGO BIE/BIE4/BIE16 BAUTO/BAUTO16
DIAMETRO ST 4,8 ST5,5 ST 6,3 ST5,5
ESPESOR [mm] 1,75 - 4,40 1,75-5,25 2,50 - 6,00 4,00-12,00
Ref. FT BIE-es Rev: 8 31/10/24 2de8
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5. ESPESOR MAXIMO A FIJAR

ESPESOR [mm]
BIE/BIE4/BIE16 BAUTO/BAUTO16
LONGITUD DEL TORNILLO [mm]
ST 4,8 ST5,5 ST6,3 ST5,5
25 9 5 7 -
32 - 12 - -
38 - 18 - -
40 - -- - 10
50 - 30 - 20
58 -- 38 - --
65 - 35 -- 35
80 -- 50 - 50
100 - - - 70
RESISTENCIA [kN]
BIE/BIE4/BIE16 BAUTO/BAUTO16
DIAMETRO DEL TORNILLO [mm]
ST 4,8 ST5,5 ST6,3 ST5,5
TRACCION 5,65 9,34 13,36 9,34
CORTADURA 2,82 4,67 6,68 4,67
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7. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DE PRODUCTO

7.1 BIE Tornillo autotaladrante inoxidable bimetal
CARACTERISTICAS
i 1 AV U1 U U R LR U U I R | e Tornillo de acero inoxidable bimetal para taladrar acero
§ ol e 4 e Acabado con recubrimiento Atlantis C3-H
‘ i e Uso general en uniones chapa-chapa
o Valido para perforar perfiles gruesos
MATERIALES Y GEOMETRIA MATERIAL BASE
‘. - - =
£ .*ifi o (( S ) P
. Atlantis Cabeza Arandela Punta .
Bimetal C3-H Hexagonal Estampada Broca Chapa Chapa — perfil pesado
DIAMETRO ST 4.8 ST5.5 ST 6.3
dk: diametro arandela cabeza [mm)] 10,0 10,5 12,5
I: longitudes [mm)] 25,0 25,0-80,0 25,0
k: espesor cabeza [mm)] 4,3 5,3 6,3
d: diametro exterior rosca [mm)] 4,8 5,5 6,3
p: paso rosca [mm)] 1,6 1,8 1,8
s: llave fija [mm)] 8 8 10
Im: espesor maximo a fijar [mm)] 9 I-20 7
Capacidad de taladrado [mm)] 1.75-4.40 1.75-5.25 2.50-6.00
Cadigo punta de instalacion (boca magnética BOCAOOS BOCAOOS BOCAO10
hexagonal)
PLANO
—
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Tornillo autotaladrante inoxidable bimetal + ARINOM

CARACTERISTICAS
Aoa i a aa i e Tornillo de acero inoxidable bimetal para taladrar acero
| \ ) 5
{ i G 1 A4 AL A % > e Acabado con recubrimiento Atlantis C3-H
b | s osassa e Uso general en uniones chapa-chapa
j e Valido para perforar perfiles gruesos

e Arandela en acero inoxidable

MATERIALES Y GEOMETRIA MATERIAL BASE

7 =

Bimetal AEI:E\Htis H;:;:;cf:al E?traa;dpzlja I;:g;: Chapa Chapa — perfil pesado

DIAMETRO ST 4.8 ST 5.5 ST 6.3

dk: didmetro arandela cabeza [mm] 10,0 10,5 12,5

I: longitudes [mm)] 25,0 25,0-80,0 25,0

k: espesor cabeza [mm] 4,3 5,3 6,3

d: didmetro exterior rosca [mm)] 4,8 5,5 6,3

p: paso rosca [mm] 1,6 1,8 1,8

s: llave fija [mm)] 8 8 10

Im: espesor méaximo a fijar [mm] 9 I-20 7
Capacidad de taladrado [mm)] 1.75-4.40 1.75-5.25 2.50-6.00
E:)c(i;ggzrp‘):lr)'nta de instalacion (boca magnética BOCAOOS BOCAOOS BOCAO10
Tamafio de arandela P16 P16 P16

PLANO
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7.3 BAUTO Tornillo viga autotaladrante inoxidable bimetal
CARACTERISTICAS
i AEEEREREEREE R J e Tornillo de acero inoxidable bimetal para taladrar acero
B} ’ \ \f’ T ""‘v TR y e Acabado con recubrimiento Atlantis C3-H
e Uso general en uniones chapa-viga
e Vdlido para perforar vigas IPN
MATERIALES Y GEOMETRIA MATERIAL BASE
AR o =
& P [agﬁ (_—q
. Atlantis Cabeza Arandela Punta Chapa — perfil .
Bimetal C3-H Hexagonal Estampada Broca Chapa pesado Viga IPN
DIAMETRO ST 5.5
dk: didametro arandela cabeza [mm] 10,5
I: longitudes [mm] 40,0-100,0
k: espesor cabeza [mm] 5,3
d: didmetro exterior rosca [mm] 5,5
p: paso rosca [mm] 1,8
s: llave fija [mm] 8
Im: espesor maximo a fijar [mm] 1-30
Capacidad de taladrado [mm] 4,00-12,00
Cddigo punta de instalacidon (boca magnética hexagonal) BOCA008
PLANO
[ - O —
< // // 0
‘ "({{/4////{41//////////////”/////# = e
e
e | _— . T
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7.4 BAUTO16 Tornillo viga autotaladrante inoxidable bimetal + ARINOM

CARACTERISTICAS

Tornillo de acero inoxidable bimetal para taladrar acero
Acabado con recubrimiento Atlantis C3-H

Uso general en uniones chapa-viga

Valido para perforar vigas IPN

Arandela en acero inoxidable

ERRRERR NN >

MATERIALES Y GEOMETRIA MATERIAL BASE
AP -
£ 'ri»\"' ( \L‘Q { . E\E ’
et A Gbe g oup O gy
DIAMETRO ST 5.5
dk: didmetro arandela cabeza [mm] 10,5
I: longitudes [mm] 40,0 -100,0
k: espesor cabeza [mm)] 5,3
d: diametro exterior rosca [mm] 5,5
p: paso rosca [mm)] 1,8
s: llave fija [mm] 8
Im: espesor maximo a fijar [mm)] 1-30
Capacidad de taladrado [mm] 4,00-12,00
Codigo punta de instalacidon (boca magnética hexagonal) BOCA008
Tamanio de arandela P16
PLANO

7 A ‘:. \‘: .‘
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7.5 BIE4 Tornillo autotaladrante inoxidable A4 bimetal
CARACTERISTICAS

i 3 &) 4_ 44 “\‘ ‘*‘ Hrtr - b~ e Tornillo de acero inoxidable A4 bimetal para taladrar acero
§ ey 1818\ B\ B - e Acabado con recubrimiento Atlantis C3-H

‘ i e Uso general en uniones chapa-chapa
Valido para perforar perfiles gruesos

MATERIALES Y GEOMETRIA MATERIAL BASE

f—_

Bimetal Ag::_'tis H:;:;cf:al E?traa;dpilc?a ;L:QE: Chapa Chapa — perfil pesado
DIAMETRO ST 5.5 ST 6.3
dk: didmetro arandela cabeza [mm] 10,5 12,5
I: longitudes [mm)] 25,0-65,0 25,0
k: espesor cabeza [mm] 5,3 6,3
d: didmetro exterior rosca [mm)] 5,5 6,3
p: paso rosca [mm] 1,8 1,8
s: llave fija [mm)] 8 10
Im: espesor méaximo a fijar [mm] |-20 7
Capacidad de taladrado [mm)] 1.75-5.25 2.50-6.00
E:)c(i;ggzrp‘):lr)'nta de instalacion (boca magnética BOCAOOS BOCAO10

PLANO
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