Cartuchos de anclajes quimicos

Capsula de anclaje quimico,
para uso en hormigon no fisurado CA-QU

E ANCLAJES QUIMICOS MANUAL TECNICO

Homologado ETA Opcién 8 (hormigdn no fisurado).

INFORMACION DEL PRODUCTO

DESCRIPCION CONDICION DEL TALADRO
Anclaje quimico, resina epoxi acrilato, cuarzo y catalizador.
DOCUMENTACION OFICIAL |
- ETA 08/0350 opcién 8, de M8 a M24 para hormigdn no
fisurado. Seco Humedo

- Declaracion prestaciones DoP CA-QU

- Certificado EVCP 1109-BPR-0044 para uso en hormigan. CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

- Facil instalacion.

VALIDO PARA - Uso en hormigdn no fisurado.
ORI ESParrago - Empleo para cargas medias-altas.
- Rango de temperatura de -40°C a +80°C (maxima temperatura a
MEDIDAS largo plazo +560°C).
Esparrago M8 - M24 - Variedad de longitudes y didmetro: esparragos homologados

M8-M24, flexibilidad en el montaje.
- Para cargas estéticas o cuasi-estéticas.
- \ersidn en acero cincado, acero inoxidable A2 y A4.

RANGO DE CARGAS DE CALCULO
Desde 11,1 a 50,0 kN (no fisurado).

MATERIAL BASE - Disponible en INDEXcal. (uummms
Hormigdn de calidad C20/25 no fisurado. INDEX
B— MATERIALES CAL
& Esparrago estandar:
Acero al carbono, 5.8, 8.8. L
Hormigon Ladrillo macizo
Esparrago estandar inoxidable:
HOMOLOGACIONES , , Acero inoxidable A2-70 y A4-70. \imox, \ing
- ETA 08/0350 Opcidn 8: hormigdn no fisurado.
o oA TR ] APLICACIONES

- Para uso interior y exterior.

- Fijacion maquinaria y elementos con vibraciones.
- No apto para instalcion en techos.

- Aplicaciones estructurales.

STRUCTURAL FIXINGS 1N
UNCRACKED CONCRETE

ETA 08/0350

REV4 INDEX

A PERFECT FIXING



MANUAL TECNICO ,
m Cartuchos de anclajes quimicos ANCLAJES QUIMICOS

MATERIALES

Item Componente Cincado Inoxidable A2/A4
1 Capsula Ampolla de cristal con componente base, resina de curado en frio y endurecedor
2 Espérrago Acero clase 5.8, 8.8, 1SO 898-1, cincado < 5 pym A2-70 (AISI 304) A4-70 (AISI 316)
3 Arandela DIN 125 Cincado < 5 pm A2-70 (AISI 304) A4-70 (AISI 316)
4 Tuerca DIN 934 Clase resistencia 5 segtin DIN 934, cincado < 5 pym A2-70 (AISI 304) A4-70 (AISI 316)
METRICA M8 M10 M12 M16 M20 M24
Capsula quimica CAQU008 CAQUO10 CAQUO12 CAQUO16 CAQU020 CAQU024
Esparrago cincado EQAC08110 EQAC10130 EQAC12160 EQAC16190 EQAC20260 EQAC24300
Esparrago inoxidable A2 EQA208110 EQA210130 EQA212160 EQA216190 EQA220260 EQA224300
Esparrago inoxidable A2 EQA408110 EQA410130 EQA412160 EQA416190 EQA420260 EQA424300
d, diametro de broca [mm] 10 12 14 18 25 28
Ty par de instalacion [Nm] 10 20 40 80 120 180
dp didmetro capsula [mm] 9 1 13 17 22 24
|p longitud capsula [mm] 80 80 95 95 175 210
df didmetro de paso en la placa a fijar | [mm] 9 12 14 18 22 26
E::n: hEf profundidad del taladro [mm] 80 90 110 125 170 210
hmin espesor minimo del material base [mm] 110 120 140 160 220 260
ik, espesor minimo a fijar [mm] 17 25 32 44 66 62
SeN distancia critica entre anclajes [mm] 240 180 220 250 340 420
N distancia critica al borde [mm] 120 90 110 125 170 210
- distancia critica a fisuracion [mm] 240 180 220 250 340 420
Casp distancia critica al borde [mm] 120 90 110 125 170 210
S, distancia minima entre anclajes [mm] 40 45 55 65 85 105
- cmin: Distancia minima al borde [mm] 40 45 55 65 85 105
SW SW: Llave de instalacion 13 17 19 24 30 36
SW1 SW1: llave tuerca esparrago 5 7 7 12 13 13
de
< a ” K
4 . - < a .
sw . B )
4 <
SWq ‘ "q LT, a4 L a
%4, < iy AL,
| 4
E d00l=02 CAQUO00 )| ) do

Tinst 4 hd <

hnom = heg = hy

tfix hmin
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, MANUAL TECNICO
E ANCLA.JES QUIMICOS Cartuchos de anclajes quimicos m

PRODUCTOS DE INSTALACION INSTALACION CA QU
Taladro de percusién a 5 a, é &y B 1,
BHDSXXXXX Brocas de hormigon &
MOBOMBA Bomba de soplado n n ng%@{)-
MORCEPKIT Cepillo de limpieza a . m .

Llave dinamométrica
o

Vasos hexagonales

Resistencias de hormigdon de C20/25 para un anclaje aislado, sin efectos de distancia al
borde ni distancias entre anclajes

Resistencia caracteristica Np, y V,,

TRACCION CORTANTE
Meétrica M8  M10 | M12  M16 M20 M24 Métrica M8  M10 M12 Ml6 M20 M24
Acero clase 5.8 9 14 21 39 61 88
Acero clase 8.8 15 23 33 63 98 141
N, | Hormigon no fisurado  [kN] |~ 20 30 40 50 75 90 Ve [kN]
Acero inox. Clase A4-70 13 20 29 55 86 124
Acero inox. Clase A4-80 15 23 33 62 98 141
Resistencia de calculo N, yV,,
TRACCION CORTANTE
Meétrica M8  M10 | M12  M16 M20 M24 Métrica M8  M10 M12 Ml6 M20 M24
Acero clase 5.8 72 11,2 168 31,2 488 704
Acero clase 8.8 12,0 | 18,4 | 26,4 50,4 784 1128
N, Hormigdn no fisurado [kN] 11,1 16,7 22,2 278 41,7 50,0 Ve kN
Acero inox. Clase A4-70 83 128 186 353 551 795

Acero inox. Clase A4-80 1,3 17,3 248 | 46,6 | 73,7 106,0

Carga maxima recomendada N __yV

rec rec
TRACCION CORTANTE
Meétrica M8  M10 | M12  M16 M20 M24 Métrica M8  M10 M12 Ml16 M20 M24
Acero clase 5.8 51 8,0 120 223 349 50,3
Acero clase 8.8 86 13,1 189 36,0 56,0 80,6
N, Hormigénnofisurado | [kN]' 7,9 = 11,9 159 = 30 | 298 357 Ve [kN]
Acero inox. Clase A4-70 6,0 92 133 252 394 568
Acero inox. Clase A4-80 8,1 12,4 17,7 333 526 757

Método de calculo simplificado. Evaluacon Técnica Europea ETA 08/0350

Version simplificada del método de célculo segun El método de calculo esta basado en la siguiente simplificacion:
Eurocodigo 2 EN 1992-4. La resistencia se calcula segun No actuan cargas diferentes en anclajes individuales, sin
los datos reflejados en la homologacion ETA 08/0350. excentricidad.

; i i ; o upomms)  |INDEXcal
) :EI:EEES? gg :: ;?SS;ZEBC?SSI%%rhdoe”gi]tlegl]cr)]rc]).rmigén INDEX | Para un célculo mas preciso y teniendo en cuenta
Influencia de [ distancia entre anclaies : CAL | mss disposiciones constructivas recomendamos el
JES. empleo de nuestro programa de calculo INDEXcal. Lo

) :n::uenc!a gelarmadurads.l terial b puede descargar libremente desde nuestra pagina
nfluencia del espesor del material base. www.indexfix.com

- Influencia del angulo de aplicacion de la carga.
- Influencia de la profundidad efectiva.

- Valido para un grupo de dos anclajes.

- Valido para taladros secos 0 hiumedos.
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MANUAL TECNICO ,
m Cartuchos de anclajes quimicos ANCLAJES QUIMICOS E

CARGAS ATRACCION

- Resistencia de calculo del acero: Negs
- Resistencia de calculo por extraccion: Neap = Nap
- Resistencia de calculo por cono del hormigdn: Nege = Nac® Pon  Yon * Pren
- Resistencia de calculo por fisuracion del hormigon: Np, =N, ¥ oW W ¥ o
:
NRd,s
Métrica M8 M10 M12 M16 M20 M24
Acero clase 5.8 12,0 19,3 28,0 52,0 82,0 118,0
. Acero clase 8.8 19,3 30,7 44,7 84,0 130,7 188,0
i Acero inox. Clase A4-70 o 13,9 21,4 31,6 58,8 92,0 132,1
Acero inox. Clase A4-80 18,1 28,8 41,9 78,8 122,5 176,3

! N Resistencia de célculo por extraccién

NRd,p = NoRd,p
R - T Métrica M8 M10 M12 M16 M20 M24
E I e N,  Acero clase 5.8 kN 111 167 | 222 278 417 | 50,0

Resistencia de calculo por cono de hormigén

N c=N°Rd,c.qu o O

Rd, N oN re,N

Resistencia de calculo por fisuracion de hormigon*

Negeo = Nosge Yoy * ¥y = W+ ¥

Rd,sp ,Sp csp re,N h,sp
. Métrica M8 M10 M12 M16 M20 M24
N° Acero clase 5.8 [kN] 19,6 23,3 31,5 38,2 60,6 83,2

Rd,c

© b
a
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E ANCLAJES QUIMICOS

MANUAL TECNICO
Cartuchos de anclajes quimicos

s [mm]

40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
105
110
120
140
160
180
200
220
240
250
260
280
300
320
340
360
380
400
420

REV4

Influencia distancia entre anclajes (cono de hormigén) ¥

CA-QU

M8
0,58
0,59
0,60
0,61
0,63
0,64
0,65
0,66
0,67
0,68
0,69
0,70
0,71
0,72
0,73
0,75
0,79
0,83
0,88
0,92
0,96
1,00

M10

0,63
0,64
0,65
0,67
0,68
0,69
0,71
0,72
0,74
0,75
0,76
0,78
0,79
0,81
0,83
0,89
0,94
1,00

M12

0,63
0,64
0,65
0,66
0,67
0,68
0,69
0,70
0,72
0,73
0,74
0,75
0,77
0,82
0,86
0,91
0,95
1,00

Valor sin reduccion = 1

M16

0,63
0,64
0,65
0,66
0,67
0,68
0,69
0,70
0,71
0,72
0,74
0,78
0,82
0,86
0,90
0,94
0,98

M20

Valor no admitido

0,63
0,63
0,64
0,65
0,65
0,66
0,68
0,71
0,74
0,76
0,79
0,82
0,85
0,87
0,88
0,91
0,94
0,97
1,00

M24

0,63
0,63
0,64
0,67
0,69
0,71
0,74
0,76
0,79
0,80
0,81
0,83
0,86
0,88
0,90
0,93
0,95
0,98
1,00

CA-QU

Y =05+

cN
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MANUAL TECNICO ,
m Cartuchos de anclajes quimicos ANCLAJES QUIMICOS E

Influencia distancia entre anclajes (fisuracion) ¥

s,sp

s [mm] il
M8 M10 M12 M16 M20 M24
N 40 0,58

45 0,59 0,63
50 0,60 0,64 Valor no admitido
55 0,61 0,65 0,63
60 0,63 0,67 0,64

S 65 0,64 0,68 0,65 0,63
70 0,65 0,69 0,66 0,64

T R

crsp ! ! ! !

85 0,68 0,74 0,69 0,67 0,63
90 0,69 0,75 0,70 0,68 0,63
95 0,70 0,76 0,72 0,69 0,64
100 0,71 0,78 0,73 0,70 0,65
105 0,72 0,79 0,74 0,71 0,65 0,63
110 0,73 0,81 0,75 0,72 0,66 0,63
120 0,75 0,83 0,77 0,74 0,68 0,64
140 0,79 0,89 0,82 0,78 0,71 0,67
160 0,83 0,94 0,86 0,82 0,74 0,69
180 0,88 1,00 0,91 0,86 0,76 0,71
200 0,92 0,95 0,90 0,79 0,74
220 0,96 1,00 0,94 0,82 0,76
240 1,00 0,98 0,85 0,79
250 1,00 0,87 0,80
260 0,88 0,81
280 0,91 0,83
300 0,94 0,86
320 0,97 0,88
340 Valor sin reduccion = 1 1,00 0,90
360 0,93
380 0,95
400 0,98
420 1,00

INDEX REV4
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; MANUAL TECNICO
E ANCLAJES QUIMICOS Cartuchos de anclajes quimicos m

Influencia distancia al borde de hormigon (fisuracion) ¥, CA' O.U
s [mm] el

M8 M10 M12 M16 M20 M24
40 0,53 N
45 0,56 0,64
50 0,58 0,67 Valor no admitido
55 0,61 0,71 0,64
60 0,64 0,75 0,67
65 0,66 0,79 0,70 0,65
70 0,69 0,83 0,73 0,68 C
75 0,72 0,87 0,76 0,70 v — 0354 05-c . 015-¢ -
80 0,75 0,91 0,79 0,73 op ! s Ccnspz =
85 0,78 0,96 0,83 0,76 0,64
90 0,81 1,00 0,86 0,79 0,66
95 0,84 0,89 0,82 0,68
100 0,87 0,93 0,85 0,70
105 0,90 0,96 0,88 0,72 0,64
110 0,93 1,00 0,91 0,74 0,65
115 0,97 0,94 0,76 0,67
120 1,00 0,97 0,78 0,68
125 1,00 0,80 0,70
130 0,82 0,72
140 0,86 0,75
150 0,91 0,78
160 Valor sin reduccion = 1 0,95 0,82
170 1,00 0,85
190 0,93
210 1,00

REV4 INDEX 7
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MANUAL TECNICO ,
m Cartuchos de anclajes quimicos ANCLAJES QUIMICOS E

Influencia distancia al borde de hormigén (cono de hormigén) ¥,

s [mm] il
M8 M10 M12 M16 M20 M24
N 40 0,53
45 0,56 0,64
50 0,58 0,67
55 0,61 0,71 0,64
60 0,64 0,75 0,67
65 0,66 0,79 0,70 0,65
C 70 0,69 0,83 0,73 0,68
v 3, 05°C 015, 75 072 0,87 076 0,70
N o cer = 80 0,75 0,91 0,79 0,73
85 0,78 0,96 0,83 0,76 0,64
90 0,81 1,00 0,86 0,79 0,66
95 0,84 0,89 0,82 0,68
100 0,87 0,93 0,85 0,70
105 0,90 0,96 0,88 0,72 0,64
110 0,93 1,00 0,91 0,74 0,65
115 0,97 0,94 0,76 0,67
120 1,00 0,97 0,78 0,68
125 1,00 0,80 0,70
130 0,82 0,72
140 0,86 0,75
150 0,91 0,78
170 1,00 0,85
190 0,93
210 1,00

*La distancia critica al borde del hormigon coincide con la distancia minima al borde del hormigén

Influencia de armaduras L

M8 M10 M12 M16 M20 M24
0,9 0,95 1,00 1,00 1,00 1,00

Influencia del espesor del material base ¥,

h/hef | 2,00 2,20 240 260 2,80 3,00 320 3,40 360 3,68
hsp fh 1,00 107 1,13 1,19 125 1,31 1,37 142 1,48 1,50

> [ Y,.,= Z.thmg,s

INDEX REV4
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E ANCLA.JES QUIMICOS Cartuchos de anclajes quimicos m

CARGAS A CORTANTE

- Resistencia de calculo del acero sin brazo de palanca: V,,
- Resistencia de calculo por desconchamiento: Vg, - =k« N°,

- Resistencia de calculo por borde de hormigon: Vi, =V, =¥, ¥

se,V VvV

Resistencia de calculo del acero a cortante

VRd,s
Métrica M8 M10 M12 M16 M20 M24
Acero clase 5.8 7,2 11,2 16,8 31,2 48,8 70,4
Acero clase 8.8 12,0 18,4 26,4 50,4 78,4 112,8
Vo kN
Acero inox. Clase A4-70 8,3 12,8 18,6 35,3 55,1 79,5
Acero inox. Clase A4-80 1,3 17,3 24,8 46,6 73,7 106,0

Resistencia de célculo por desconchamiento

VRd,cp = k : Nokd,c
Métrica M8 M10 M12 M16 M20 M24
K 2 2 2 2 2 2

Resistencia de calculo por borde de hormigén

VRd,c = VoRd,c ° que,V ° ch,V ° l.IJre,V : un,V : th,V :b o
Métrica M8 M10 M12 M16 M20 M24 N
Ve Hormigon no fisurado [kN] 5,7 8,6 11,8 19,0 28,3 36,4 ‘

Coeficientes de influencia

Influencia de la distancia al borde y distancia entre anclajes ¥,

Para un anclaje
050 075 1,00 125 150 1,75 200 225 250 275 300 325 350 375 4,00 450 5,00
Aislado | 0,35 065 100 140 184 232283 338 395|45 520 586 655|726 800 955/ 11,18
Para dos anclajes
050 075 1,00 125 150 1,75 200 225 250 275 300 325 350 3,75 4,00 450 5,00
10 024 043 067 093 122 154 189|225 264 304 346 391 437 484 533 636 745

ch

15 027 049|075 105 138|174 212 253 29 342 39 439|491 545 6,00 716 839
2,0 029 054 08 116 153 193 236 281 329 380|433 488 546|605 667 | 795 932
2,5 032 060 092 128 168 212 259 3,09 362 418 476 537 6,00 666 733 875 10,25
230 035 065 100 140 184 232 283 338 395456 |520 586655726800/ 955 11,18

S

REV4
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ANCLAJES QUIMICOS E

v

INDEX

A PERFECT FIXING

d
C

0,20

Influencia distancia al borde del hormigon ¥,

¢ [mm]

40
45
50
55
60
65
70
80
85

M8
0,72
0,71
0,69
0,68
0,67
0,66
0,65
0,63
0,62
0,62
0,60
0,60
0,59
0,58
0,58
0,57
0,57
0,56
0,56
0,55
0,54
0,54
0,54
0,53
0,53
0,52
0,52
0,51
0,51
0,50
0,50
0,49
0,49
0,49
0,48

M10

0,74
0,72
0,71
0,70
0,69
0,68
0,66
0,65
0,64
0,63
0,62
0,62
0,61
0,60
0,60
0,59
0,59
0,58
0,57
0,57
0,56
0,56
0,55
0,55
0,54
0,54
0,53
0,53
0,53
0,52
0,52
0,51
0,51
0,51

M12

0,74
0,72
0,71
0,70
0,68
0,68
0,67
0,65
0,65
0,64
0,63
0,63
0,62
0,62
0,61
0,60
0,60
0,59
0,59
0,58
0,58
0,57
0,56
0,56
0,55
0,55
0,54
0,54
0,54
0,53
0,53
0,53

CA-QU

M16

0,76
0,74
0,72
0,72
0,71
0,69
0,69
0,68
0,67
0,66
0,66
0,65
0,65
0,64
0,63
0,62
0,62
0,62
0,61
0,60
0,60
0,59
0,59
0,58
0,58
0,57
0,57
0,56
0,56
0,56

M20

Valor no admitido

0,75
0,74
0,72
0,72
0,71
0,70
0,69
0,69
0,68
0,68
0,67
0,66
0,65
0,65
0,64
0,64
0,63
0,62
0,62
0,61
0,61
0,60
0,60
0,59
0,59
0,59
0,58

M24

0,74
0,74
0,72
0,72
0,71
0,71
0,70
0,69
0,68
0,68
0,67
0,67
0,66
0,65
0,65
0,64
0,64
0,63
0,63
0,62
0,62
0,61
0,61
0,60

REV4
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ANCLAJES QUIMICOS MANUAL TECNICO m

CA-QU

Influencia de las armaduras ¥

Sin armadura perimetral Armadura perimetral Armadura perimetral
P >012mm con estribos a<100mm
Wre’v Hormigon no fisurado 1 1 1
00
2 v
Influencia del angulo de aplicacién de la carga ¥, , ‘”
Angulo, a() 0° 10° 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
Yo 100 101 105 0 113 124 | 140 | 164 | 197 | 232 | 250 ©) 90°
1
Y = >1 ¢
aV . 2
) sin o,
(cosa, )2 + [ —
2,5
Influencia del espesor del material base ¥, |
h/c 0,15 0,30 0,45 0,60 0,75 0,90 1,05 1,20 1,35 >1,5
v, 032 | 045 = 055 | 06 071 077 | 08 | 08 095 1,00
h 05 v :
Y = >1,0
hV =
15-c

REV4 INDEX 1
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Cartuchos de anclajes quimicos ANCLAJES QUIMICOS

GAMA
CAPSULA DE ANCLAJE QUIMICO

CA-QU

[EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR']

o~
)
Q2
L~
&
<
=
w

STRUCTURAL FIXINGS IN
UNCRACKED CONCRETE

Hormigon ~ Ladrillo macizo
@il Medida ﬁ’;gsfl‘ad a &) @il Medida chr;gs:fad a &)
CAQU008 8x80010 80 10 500 CAQU020 20 x 170 @25 175 6 60
CAQUO10 10x 90 @12 80 10 500 CAQU024 24x210 028 210 6 60
CAQUO12 12x110 014 95 10 200 ¢ CAQUO030 30 x 280 @35 265 6 30
CAQUO16 16 x 125 918 95 10 200 © Medidas sin homologar. Los valores de resistencia y datos de instalacion no son

aplicables para estas referencias. Para mas informacion, consultar con el Dpto. Técnico.

Accesorios para cartuchos de anclajes quimicos

MO-AC Canulas mezcladoras y varios

CODIGO MODELO
 — ) MOBOMBA Bomba sopladora
{‘“ ‘Ml I m H- ' Kit3c§)ﬁ[§ﬁ5§§2€, 230) Kit 3 cepillos
" mT MOBOMBA
Esparrago para anclaje quimico con tuerca y arandela
EQ-AC Cincado 5.8 g EQ-A2 Inoxidable A2 ‘eg

W i "‘"'m‘W";‘i‘“‘“‘”W”““W"WHh"“mt‘f‘f‘f“W““'“'m.mm":‘\w‘w"y‘wWM - ‘[1:77???73“:? i 'vlmmi;w:::umnmml A S A A
CODIGO MEDIDA CODIGO MEDIDA

EQAC08110 M8 x 110 EQA208110 M8 x 110
EQAC10130 M10x 130 EQA210130 M10x 130
EQAC10190 M10x 190 EQA212160 M12 x 160
EQAC12160 M12 x 160 EQA216190 M16 x 190
EQAC12220 M12 x 220 EQA220260 M20 x 260
EQAC16190 M16 x 190 EQA224300 M24 x 300
EQAC16250 M16 x 250 EQA230330 M30 x 330
EQAC20260 M20 x 260

EQAC20350 M20 x 350

EQAC24300 M24 x 300

EQAC24380 M24 x 380

EQAC30330 M30 x 330

EQ-8.8 Cincado 8.8 g EQ-A4 Inoxidable A4 M
R e
CODIGO MEDIDA CODIGO MEDIDA

EQ8808110 M8 x 11040 EQA408110 M8 x 110
EQ8810130 M10x 130 EQA410130 M10x 130
EQ8812160 M12 x 160 EQA412160 M12 x 160
EQ8816190 M16 x 190 EQA416190 M16 x 190
EQ8820260 M20 x 260 EQA420260 M20 x 260
EQ8824300 M24 x 300 EQA424300 M24 x 300

EQA430330 M30 x 330

INDEX REV4
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