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CARACTERISTICAS

e Tacos de poliamida 6. TCCA, TCA2, TCCC y TCSP pre montados (Taco + Tornillo).
e Gran variedad de diametros y longitudes: flexibilidad en el montaje.

e Collarin avellanado (salvo TCCC): la fijacion queda enrasada en el material a fijar; ademas impide que el taco se
introduzca por completo en el taladro durante la instalacion.

e Collarin cilindrico en TCCC: para uso en materiales donde no se requiera una fijacién rasante, o donde no se pueda
avellanar (chapas de acero, secciones metalicas, etc.).

e Collarin cabeza ancha TCSP: taco de alta expansion para uso mayoritario en instalacién de placa de carton yeso
ademads de otros materiales.

e Instalacidn sencilla: gracias a su rosca y punta arpdn basta con un golpe de martillo para su instalacion (TCCA,
TCA2, TCCC, TCSP). También puede roscarse como un tornillo estandar.

e  Fijacion desmontable.

EJEMPLOS DE APLICACION

N

Ml el

Usos: fijacion de verjas, barandillas, soportes, estanterias, rétulos, sanitarios, etc.
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MATERIALES BASE
MATERIALES TCCA TCA2 TCCC TCSP TC2A TC6A TC6E
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1. GAMA

ITEM CcODIGO FOTO MATERIAL RECUBRIMIENTO CABEZA HUELLA ROSCA PREMONTADO
Taco:
¢ ) Taco: Poliamida 6 Avellanada , .
! TCCA v % = . Tornillo: Acero Tornillo: Pz Arpon Si
Avellanada
Taco: Poliamida 6 AV(:IT::;da
2 TCA2 e ====  Tornillo: Acero ) Pz Arpén Si
L Tornillo:
inoxidable A2
Avellanada
Tornillo:
R Taco: Poliamida 6 Avellanada . .
. Tccc v N = - Tornillo: Acero Taco cabeza Pz Arpon St
cilindrica
Tornillo:
p : Poliami Avellanad
4 TCSP ra— Taco: Poliamida 6 . vellanada Pz Arpon si
Tornillo: Acero w Taco cabeza
ZINi
ancha
Taco:
5 TC2A % o Taco.: Poliamida 6 \ Avella.nada Tx Madera No
Tornillo: Acero w Tornillo:
ZIN
Avellanada
Taco:
6 TC6A e Taco.: Poliamida 6 \ Avella.nada Tx Madera No
e Tornillo: Acero w Tornillo:
ZIN
Avellanada
Taco:
7 TC6E Taco.: Poliamida 6 Avellapada _ Madera No
| ——— Tornillo: Acero Tornillo:
Hexagonal
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2. DATOS DE INSTALACION

2.1 TCCA Taco clavable cabeza avellanada
— { ] \ 1\
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TCCA05025 25 20 5 3,4 x 27
TCCAO05030 30 5 3,4x33
5 6 30 100 2 !
TCCAO05035 35 25 10 3,4 x 37
TCCAO05050 50 25 3,4 x52
TCCA06035 35 10 3,8 x37
TCCA06040 40 10 3,8x42
TCCA06050 50 20 3,8 x52
7 2 1 2 2
TCCA06060 6 60 3 > 00 30 3,8 x 62
TCCA06070 70 40 3,8x72
TCCA06080 80 50 3,8 x 82
TCCA08060 60 20 4,7 x 62
TCCA08080 80 40 4,7 x 82
TCCA08100 8 9 100 45 40 100 60 3 4,7 x 102
TCCA08120 120 80 4,7 x 122
TCCA08140 135 100 4,7 x 137
de
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2.2 TCA2 Taco clavable cabeza avellanada inoxidable
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Datos de Instalacion
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TCA205030 5 6 30 30 25 100 5 2 3,5x35
TCA206040 40 10 3,8 x45
7 2 1 2 4
TCA206060 6 60 35 > 00 30 3,8 x 65
TCA208060 60 20 4,8 x 65
TCA208080 8 9 80 45 40 100 40 3 4,8 x 85
TCA208100 100 60 4,8 x 105
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2.3 TCCC Taco clavable cabeza cilindrica

Datos de Instalacion
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TCCCO05025 25 20 5 3,4x27
TCCCO05030 30 5 3,4x33
TCCCO5035 > 6 35 30 25 100 10 2 3,4x37
TCCCO5050 50 25 3,4x52
TCCCO06035 35 10 3,8x37
TCCCO06040 40 10 3,8x42
TCCCO6050 50 20 3,8 x52
TCCCO6060 6 ’ 60 3 2 100 30 2 3,8x62
TCCCO06070 70 40 3,8x72
TCCCO06080 80 50 3,8x82
TCCCO08060 60 20 4,7 x 62
TCCC08080 80 40 4,7 x 82
TCCCO08100 8 9 100 45 40 100 60 3 4,7 x102
TCCC08120 120 80 4,7x122
TCCCO08140 135 100 4,7 x 137
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24 TCSP Taco clavable cabeza ancha de alta expansidon

Datos de Instalacion

cODIGO

do: @ Broca
ds: diametro del agujero
del espesor a fijar
@: Diametro de cabeza del
taco
Longitud del anclaje
h:: Profundidad de taladro
hnom: Profundidad de
instalacion
hmin: Espesor minimo del
material base
Huella Pz
Tornillo
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25 TC2A Taco 2 alas
[ e——— ————
Datos de Instalacion
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TC2A06060 6 6 60 35 30 100 30 20 4,2 x 65
TC2A08060 60 20 5,5x 65
TC2A08080 80 40 5,5x85
7 45 40 100 30
TC2A08100 8 100 60 5,5 x 105
TC2A08120 120 80 5,5x125
TC2A10065 65 20 7x70
TC2A10080 80 35 7 x 85
TC2A10100 100 55 7 x 105
TC2A10115 10 ? 115 >0 45 100 70 40 7x120
TC2A10135 135 90 7 x 140
TC2A10160 160 115 7 x 160
d
a L < FA
4 <
hy ‘ 4
< 4 &
) #oi ", N <,
~ ) U] * éd i
II//\//\\/:a ol .
V- e B DS !
2 s s <
a
4y 4 a
a4 > <
A < hnom= hef AA A
A a
< P 4 a
tf|>< hmln
Ref. FT TC-es Rev: 13 10/03/23 8de 14



FICHA TECNICA ENDE X
A PERFECT FIXING
2.6 TC6A Taco 6 alas
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Datos de Instalacion
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TC6A08080 80 10 6 x 86
TC6A08100 8 9 100 80 70 100 30 30 6 x 106
TC6A08120 120 50 6x126
TC6A10100 100 30 7 x 106
TC6A10120 115 45 7x126
TC6A10140 10 11 135 80 70 100 65 40 7 x 146
TC6A10160 160 90 7 x 166
TC6A10200 200 130 7 x 206
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2.7 TC6E Taco 6 alas cabeza hexagonal
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TC6E08080 80 10 6 x 86
TC6E08100 8 9 100 80 70 100 30 10 6 x 106
TC6E08120 120 50 6x126
TC6E10100 100 30 7 x 106
TC6E10120 115 45 7x126
TC6E10140 10 11 135 80 70 100 65 13 7 x 146
TC6E10160 160 90 7 x 166
TC6E10200 200 130 7 x 206
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3. INSTALACION DEL PRODUCTO
TCCA / TCA2 / TCCC

1. TALADRAR
Comprobar que el material base esté bien compactado y sin poros

significativos.

Taladrar a diametro y profundidad especificados en la tabla anterior.

2. SOPLARY LIMPIAR
Limpiar el agujero de restos de polvo y fragmentos del taladrado.

Utilizar bomba de aire y cepillo.

3. INSTALAR

Insertar el taco clavable con tornillo a través del material a fijar y golpear con el
martillo hasta que quede completamente insertado. En aquellas aplicaciones
donde no sea posible golpear con el martillo, utilizar el destornillador.
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TC2A / TC6A / TC6E

1. TALADRAR
Comprobar que el material base esté bien compactado y sin poros

significativos.

Taladrar a didmetro y profundidad especificados en la tabla anterior.

2. SOPLARY LIMPIAR
Limpiar el agujero de restos de polvo y fragmentos del taladrado.

Utilizar bomba de aire y cepillo.

3. INSTALAR
Insertar el taco clavable con tornillo a través del material a fijar. Emplear un
martillo en caso de ser necesario.

4. ROSCAR EL TORNILLO EN EL TACO
Atornillar el tornillo mediante atornillador o llave fija (segun cabeza), hasta el
final, produciendo la expansion del taco de nylon.
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4. RESISTENCIAS

La resistencia de calculo a tracciéon en hormigén no fisurado C20/25 o un ladrillo para un anclaje aislado (sin efectos de
distancia al borde ni de distancias entre anclajes) una vez aplicado el coeficiente parcial de seguridad es la indicada en la
siguiente tabla:

RESISTENCIA DE CALCULO
TRACCION CORTADURA
cODIGO FOTO HORMIGON LICIZE:;';J L’::J';'c":;o HORMIGON

[kN] [kN] [kN] [kN]
TCCAO5XXX 0,18 0,04 0,27
TCCAOBXXX — S 0,25 0,06 NO APLICA 0,36
TCCAO8XXX 0,40 0,10 0,42
TCA205XXX 0,18 0,04 0,27
TCA206XXX — — 0,25 0,06 NO APLICA 0,36
TCA208XXX 0,40 0,10 0,42
TCCCO5XXX 0,18 0,04 0,27
TCCCOBXXX — S 0,25 0,06 NO APLICA 0,36
TCCCO8XXX 0,40 0,10 0,42
TCSPOSXXX 0,24 0,06 0,27

Pl NO APLICA

TCSPO6XXX 0,36 0,09 0,36
TC2A06XXX 0,47 0,14 0,38
TC2A08XXX , i 0,55 0,26 NO APLICA 0,50
TC2A10XXX 0,62 0,30 0,76
TC6A08XXX - 0,88 0,51 0,25 0,50
TC6A10XXX i 1,50 0,72 0,36 0,76
TC6E08XXX B 0,88 0,51 0,25 0,50
TC6E10XXX o - 1,50 0,72 0,36 0,76
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CARGA MAXIMA RECOMENDADA

TRACCION CORTADURA
cODIGO FOTO HORMIGON La‘:‘;;‘: "':3':'::';0 HORMIGON

[kel [kel [kgl [kgl
TCCAOSXXX 13 3 20
TCCAOBXXX . = 18 4 NO APLICA 26
TCCAO8XXX 29 7 30
TCA205XXX 13 4 20
TCA206XXX — = 18 5 NO APLICA 26
TCA208XXX 29 7 30
TCCCO5XXX 13 4 20
TCCCOBXXX — S 18 5 NO APLICA 26
TCCCO8XXX 29 7 30
TCSPOSXXX 17 5 20

s NO APLICA
TCSPO6XXX 26 7 26
TC2A06XXX 34 10 28
TC2A08XXX soide 40 19 NO APLICA 37
TC2A10XXX 45 22 55
TC6A08XXX 64 37 18 37
TC6A10XXX i 109 53 26 55
TC6EO8XXX 64 37 18 37
TCH6E10XXX o 109 53 26 55
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