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1.

3.1

3.2

3.3

3.4

Descripcion técnica del producto

El producto MO-VSF para mamposteria es un anclaje de adherencia que consta de un
cartucho con mortero de inyeccion, un tamiz de plastico y una varilla de anclaje con
tuerca hexagonal y arandela o casquillo interior roscado. Los elementos de acero estan
hechos de acero galvanizado o acero inoxidable.

El tamiz se inserta en un orificio perforado y se llena con mortero de inyeccion antes
de colocar la varilla de anclaje o el casquillo con rosca interna en el tamiz. La
instalacion de la varilla de anclaje en mamposteria maciza también se puede realizar
sin tamiz.

El elemento de acero se ancla mediante la union entre la pieza metélica, el mortero de
inyeccion y la mamposteria.
La ilustracién y la descripcién del producto figuran en el anexo A.

Especificaciones del uso previsto de acuerdo con el DEE aplicable

Las prestaciones indicadas en la seccion 3 solo son validos si el anclaje se utiliza de
conformidad con las especificaciones y condiciones que figuran en el anexo B.

Las disposiciones de la presente evaluacion técnica europea parten de una vida (til
estimada de 50 afios para el anclaje. Las indicaciones sobre la vida util no deben
interpretarse como una garantia por parte del productor, sino que deben considerarse
un método para seleccionar los productos en relacién con la vida Gtil econ6micamente
razonable prevista de las obras.

Prestaciones del producto y referencias alos métodos utilizados para su
evaluacioén

Estabilidad y resistencia mecanica (RBO 1)

Caracteristica esencial Prestaciones
Resistencia caracteristica para cargas de tension y Véase anexo C 1
cortantes
Factor de reduccion para ensayos in situ (B — factor) | Véase anexo C 1

Distancias de los bordes y espaciamiento Véase anexo B 4
Desplazamiento bajo cargas de tension y cortantes Véase anexo C 1
Durabilidad Véase anexo A 3
Seguridad en caso de incendio (RBO 2)
Caracteristica esencial Prestaciones
Reaccion al fuego Los anclajes se ajustan a los requisitos de la
clase Al.

Higiene, salud y medioambiente (RBO 3)
No se han determinado parametros.

Aspectos generales en relacion con laidoneidad de uso

La durabilidad y la capacidad funcional solo estan garantizadas si se cumplen las
especificaciones de uso previsto de conformidad con el anexo B1.

Sistema de evaluacién y verificacion de la constancia del rendimiento (AVCP)
aplicado con referencia a su base legal

De acuerdo con la Decisiéon 97/177/CE de la Comisién Europea?, se aplica el sistema
de evaluacion y verificacion de la constancia del rendimiento (véase anexo V del
Reglamento (UE) n.° 305/2011) indicado en la siguiente tabla.

1 Diario Oficial de las Comunidades Europeas L 073 de 14/03/1997
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Producto

Uso previsto

Nivel o clase

Sistema

Anclajes de
inyeccion para uso
en mamposteria

Para la fijacion y/o soporte
sobre mamposteria, elementos
estructurales (que contribuyen a
la estabilidad de la obra) o
unidades pesadas.

lo dispuesto en el DEE aplicable
El fabricante solo puede utilizar materias primas incluidas en la documentacion técnica
de la presente evaluacion técnica europea. El control de produccién de fabrica cumplira
el plan de control que forma parte de la documentacion técnica de la presente
evaluacién técnica europea. El plan de control esta basado en el contexto del sistema
de control de produccion en fabrica del fabricante y consignado en el Instituto Técnico
y de Ensayos de Construccion de Praga?. Los resultados del control de produccion en
fabrica se registraran y evaluaran de acuerdo con las disposiciones del plan de control.

Dado en Praga el 02/09/2024

Por
Ing. Jifi Studni¢ka Ph.D.

Jefa del organismo de evaluacion técnica

Detalles técnicos necesarios parala implementacion del sistema AVCP segun

2 El plan de control es una parte confidencial de la documentacion de la evaluacion técnica europea que no se publica junto
con la ETE y solo se facilita al organismo autorizado encargado del procedimiento de AVCP.
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Instalacion en mamposteria de ladrillo hueco o perforado

Instalacion de varilla de anclaje con tamiz
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Instalacion en mamposteria de ladrillo macizo

Instalacién de varilla de anclaje sin tamiz

\
Nz

p llo >
Ls = longitud del tamiz
Net = profundidad de fraguado efectiva
ho = profundidad del orificio de perforacion
MO-VSF

para mamposteria

Descripcién del producto Anexo A 1

Condiciones de instalacion
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Cartucho coaxial (CC)

MO-VSF 150 ml
380 ml
400 ml
410 ml

Cartucho en paralelo (SBS)

MO-VSF 350 ml
360 ml
825 ml

Dos compartimentos en un cartucho de un Unico piston (FCC)
MO-VSF 150 ml
170 ml
300 ml
550 ml
850 ml

[I]

m _
\/

Marcado de los cartuchos de mortero
Marca identificativa del fabricante, nombre comercial, nimero de cédigo de carga, fecha de caducidad,
tiempo de curado y tiempo de manipulacion.

Céanula mezcladora

o [Tﬂ [ T T 1T 141

EZ-Flow

MO-VSF
para mamposteria

Descripci6én del producto Anexo A 2

Sistema de inyeccion
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Varilla roscada M6, M8, M10, M12

AT

Varilla roscada comercial estandar con profundidad de anclaje marcada

Com
pon
ente

Denominacion

Material

Acero, cincado 2 5 ym segun la norma EN ISO 4042 o
Acero, galvanizado en caliente 2 40 pm segun la norma EN ISO 1461 y EN ISO 10684 o
Acero, revestido por difusién de cinc 2 15 ym segun la norma EN 13811

Acero, EN 10087 o EN 10263

EN ISO 7093 0 EN ISO 7094

1| Varilla de anclaje Clase 5.8, 8.8 EN ISO 898-1
Tuerca hexagonal .

2 EN 1SO 4032 De acuerdo con la varilla roscada, EN 20898-2
Arandela

3 EN ISO 887, EN ISO 7089, De acuerdo con la varilla roscada

Acero inoxidable

1 Varilla de anclaje Material: A2-70, A4-70, A4-80, EN I1SO 3506
Tuerca hexagonal .
2 EN ISO 4032 De acuerdo con la varilla roscada
Arandela
3 EN ISO 887, EN ISO 7089, De acuerdo con la varilla roscada
EN ISO 7093 0 EN ISO 7094
MO-VSF

para mamposteria

Descripcién del producto
Varilla roscada y materiales

Anexo A 3

Pagina 6 de 13 ETE 24/0725 emitida el 02/09/2024
Traduccion del inglés realizada por parte de Index Técnicas Expansivas, S. L.




Tamiz

— Tipos:
ls=80 mm/ | SH12/80
85 mm = SH16/85
N
d.=12mm/1
16mm/
i U
Denominacion Material
Tamiz Polipropileno
MO-VSF
para mamposteria
Descripcién del producto Anexo A 4
Materiales y casquillo interior roscado
Tamiz
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Especificaciones del uso previsto

Anclajes sujetos a:
- Cargas estaticas y cuasiestaticas

Materiales base

- Mamposteria de ladrillo macizo (mamposteria de tipo B), segun el anexo B2.

- Mamposteria de ladrillo hueco (mamposteria de tipo C), segun el anexo B2.

- Clase de resistencia del mortero de mamposteria M2,5 como minimo segin EN 998-2: 2010.

- Para otros ladrillos de mamposteria s6lida, hueca o perforada o de hormigon celular ligero, la resistencia
caracteristica de los anclajes puede determinarse mediante ensayos in situ de acuerdo con el informe
técnico TR 053 de la EOTA y teniendo en cuenta el factor § del anexo C1 y anexo C2.

Nota: Nota: La resistencia caracteristica de los ladrillos macizos también es valida para ladrillos de mayor tamafio y mayor
resistencia de compresion de la unidad de mamposteria.

Rango de temperatura:
- T:Entre -40 °C y +80 °C (temperatura méxima a corto plazo: +80 °C y temperatura méxima a largo plazo: +50
OC)

Condiciones de uso (condiciones ambientales)

- (X1) Estructuras sujetas a condiciones internas secas
(acero cincado, acero inoxidable)

- (X2) Estructuras sujetas a una exposicién atmosférica externa (incluidos el entorno industrial y marino) o
expuestas a condiciones internas permanentemente himedas, si no se dan condiciones particularmente
agresivas
(acero inoxidable A4)

Categorias de uso con respecto a la instalacién y el uso:

- Categoria d/d - Instalacion y uso en estructuras sujetas a condiciones internas secas

- Categoria w/d - Instalacion en sustrato seco o himedo y uso en estructuras sujetas a condiciones internas
secas

- Categoria w/w - Instalacién y uso en estructuras sujetas a condiciones ambientales secas o himedas

Disefio:

- Se elaboran notas de calculo y planos verificables teniendo en cuenta la mamposteria pertinente de la zona
del anclaje, las cargas que se han de transmitir y su transmision a los soportes de la estructura. La posicion
del anclaje se indica en los planos de disefio.

- Los anclajes estan disefiados de acuerdo con el informe técnico TR 054 de la EOTA, método de disefio A,,
bajo la supervisién de un ingeniero con experiencia en anclajes y trabajos de mamposteria.

Instalacion:

- Estructuras secas o humedas

- Lainstalacién del anclaje debe ser realizada por personal con una formacién adecuada y bajo la supervision
del responsable técnico de la obra.

MO-VSF
para mamposteria

Uso previsto Anexo B 1

Especificaciones

Pagina 8 de 13 ETE 24/0725 emitida el 02/09/2024
Traduccion del inglés realizada por parte de Index Técnicas Expansivas, S. L.




Tabla B1: Tipos y dimensiones de bloques y ladrillos

Ladrillo nim. 1

Ladrillo de arcilla maciza Mz 12-2,0-NF
segun EN 771-1

largo/anchof/alto = 240 mm/116 mm/71 mm
fo 2 12 N/mm?/ p 2 2,0 kg/dm?

373.0mm

Ladrillo ceramico hueco (Porotherm) 25 P+W KL15
segun EN 771-1

largo/anchof/alto = 373 mm/250 mm/238 mm

fop 2 12 N/mm?2/ p 2 0,9 kg/dm?

Ladrillo nam 32

Ladrillo de arcilla perforado 10

segun EN 771-1

largo/ancho/alto = 245 mm/110 mm/100 mm
fp 2 15 N/mm? / p = 2,05 kg/dm?

1) Uso exclusivo con el tamiz SH16/85
2) Uso exclusivo con el tamiz SH12/80

MO-VSF
para mamposteria

Uso previsto
Tipos y propiedades de los ladrillos

Anexo B 2
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Pistola aplicadora

Cepillo de limpieza. bomba de limpieza

Pt A B C D E F G
aplicadora
Coaxial En paralelo | Salchicha | Salchicha Coaxial En paralelo | Salchicha
Cartucho 380 ml 350 ml 150 ml 150 ml 150 ml 825 ml 850 ml
400 mi 360 ml 300 ml 300 ml
410 ml 550 ml
Cepillo de limpieza
Natural Bristle Double Helix made [~ )
Min 15mm of Steel Wire
~
db
Stainless
Wire
* 300mm >
Bomba de limpieza
MO-VSF
para mamposteria
Uso previsto Anexo B 6
Pistolas aplicadoras
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Instrucciones para la instalacion

1. Taladre el orificio con el diametro ;::‘gé// 2. Utilice la bomba de limpieza
y la profundidad correctos utilizando /','\ Index para limpiar el orificio.
una magquina de percusion rotativa. v (
/{C 2x

3. Utilice el cepillo de limpieza Index /Q// 4. Utilice la bomba de limpieza
para limpiar el orificio. Diametro del - Index para limpiar el orificio.
cepillo de limpieza segun la tabla ¥ %
B4. W 23
5. Utilice el cepillo de limpieza Index /7/ 6. Utilice la bomba de limpieza
para limpiar el orificio. Diametro del . Index para limpiar el orificio.
cepillo de limpieza segun la tabla T
B4 7

: ) 2%

7. Si se utiliza en mamposteria de
ladrillo hueco o perforado:

Tape la tapa de centrado e inserte el
tamiz perforado adecuado a ras de
la superficie del material base.

8. Una vez preparado el orificio,
retire la tapa roscada del
cartucho.

9. Conecte la boquilla mezcladora y
coloque el cartucho en la pistola de
aplicacion.

10. Deshagase de la primera
parte, hasta obtener un color
uniforme.

11. Retire el agua restante del
agujero.

12. Inserte la boquilla en el
extremo mas alejado del orificio
(utilizando un tubo de extension si
fuere necesario) e inyecte la
resina, retirando la boquilla/tubo a
medida que se llena el orificio.

13. Si se utiliza en mamposteria de
ladrillo hueco o perforado:

Inserte la boquilla mezcladora hasta
el final del tamiz perforado y llénelo
completamente de resina. Retire la
boquilla mezcladora a medida que
se llena el tamiz.

14. Inserte inmediatamente la
fijacion (elemento de acero)
despacio y con un ligero
movimiento giratorio. Retire el
exceso de resina de alrededor de
la boca del agujero.

ﬂb 15. No toque la fijacién hasta que
! haya transcurrido el tiempo de
@ curado (véase tabla B11).

16. Cologue la fijacion y apriete la
tuerca. Par maximo de instalacion
de acuerdo con las tablas B5, B7
y B9.

MO-VSF
para mamposteria

Uso previsto
Instrucciones para la instalacion

Anexo B 3
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Tabla B2: Parametros de instalacion en mamposteria macizay hueca

Materiales base Ladrillo nim. 1 Ladrillo nim. 2 Ladrillo nim. 3
. . Varilla de anclaje Varilla de anclaje Varilla de anclaje
Tipo de anclaje : . . .
sin tamiz con tamiz con tamiz
Tamafio M6 [ M8 | M10 [ Mi2 M8 M10 M12 M6 | M8
Tamiz Is mm ) 85 85 85 80
ds [mm] 16 16 16 12
Diametro nominal del do [mm]| 8 10 12 14 16 16 16 12
orificio taladrado
Diametro del cepillo de
limpieza do [mm]| 9% 14#1 14%1 141 20% 20% 20% 1441
Profundidad del orificio
taladrado ho [mm] 80 90 90 85
Profqndldad de anclaje het  [mm] 80 90 85 80
efectiva
Diametro del orificio de
paso en la fijacion di<  [mm] 7 9 12 14 9 12 14 9
Par de apriete Tinst < [Nm] 2
Tabla B3: Distancias de los bordes y espaciamiento
Varilla de anclaje
M6 M8 M10, M12
= = - < = - £ < 1
£ < L £ < = £ < £
Materiales o & » o 5 % o % &
I I I I ] ]
base 5 = ] 5 = ] 5 = 1
o UE)) U‘s’ o (/()) (;)) o (/()) UL))
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
iad””" num-1- 120 240 240 135 270 270 135 270 270
'éad”"o nam. - - - 100 373 238 100 373 238
Ledrllondm- 1409 245 110 100 245 110 . . .

1) Num. de ladrillo segtin el anexo B 2

Tabla B4: Tiempo minimo de curado

Temperatura del cartucho Tiempo de trabajo Temperatura del material Tiempo de carga
de resina [°C] [min] base [°C] [min]
min +5 18 min +5
+5-+10 10 +5-+10 145
+10 - +20 6 +10 - +20 85
+20 - +25 5 +20 - +25 50
+25 - +30 4 +25 - +30 40
+30 +30 35

El tiempo de trabajo es el tiempo de gelificacion tipico a la maxima temperatura

temperatura minima

El tiempo de carga esté ajustado a la

MO-VSF
para mamposteria

Uso previsto
Parametros de instalacion

Tiempo de trabajo y de curado

Anexo B 4
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Tabla C1l: Resistencia caracteristica para cargas de tensién y cortantes

Varillas de anclaje
. Nrk = VRk [kN] b
Materiales . — —
base Tamiz Condiciones de uso Condiciones de uso
d/d, w/d w/w
M6 M8 M10 M12 M6 M8 M10 M12
Ladrillo - 15 15 15 15 15 15 15 15
nam. 1
Ladrillo 16/85 - 15 15 15 - 15 15 15
ndm. 2
Ladrillo 12/80 1,2 1,2 - - 0,9 0,9 -
nam. 3
D Para disefio segin TR 054: Nrk = Nrkp = Nrkb = Nrks; Nrkpb Seguin TR 054
Para Vrks véase el anexo C1, tabla C2; célculo de Vrkpb Y Vrkc Segun TR 054
Tabla C2: Resistencia caracteristica a las cargas de corte —fallo del acero
Coeficiente
Tamafio M6 M8 | M10 | M12 parcial de
seguridad Yms
Resistencia caracteristica a las cargas de corte
Acero clase 5.8 VRks | [KN] 5 9 15 21 1,25
Acero clase 8.8 VRks | [KN] 8 15 23 34 1,25
Acero inoxidable clase A2-70, A4-70 VRks | [KN] 7 13 20 30 1,56
Acero inoxidable clase A4-80 VRks | [KN] 8 15 23 34 1,33
Punto de plegado caracteristico
Acero clase 5.8 Mrks [[N.m]| 8 19 37 66 1,25
Acero clase 8.8 Mrks [[N.m]] 12 30 60 105 1,25
Acero inoxidable clase A2-70, A4-70 Mrks [[N.m]] 11 26 52 92 1,56
Acero inoxidable clase A4-80 Mrks |[N.m]] 12 30 60 105 1,33
Tabla C3: Desplazamientos con carga de traccion y corte
Materiales base F [kN] Ono [mm] ON- [mm] Svo[mm)] Sv-[mm]
Ladrillo nam. 1, ladrillo nam. 0,7 1,3 129 169
3 Nrk / (YF - ym) ' '
Ladrillo nim. 2 0,18 0,32 1,19 1,69
1 el hueco entre el perno y la fijacién se considerara de forma adicional
Tabla C4: B - Factores para ensayos in situ segiin TR 053 con tamiz
NGm. de ladrillo NUm. [ NGm. | NGm.
1 3
B - factor — d/d, w/d 0,62 | 0,62 | 0,62
B - factor — wiw 0,56 | 0,56 | 0,56
MO-VSF
para mamposteria
Prestaciones Anexo C1

Resistencia y desplazamiento caracteristicos

Factores B para ensayos in situ bajo carga de tensién
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